ASIMETO

KANADA & HONG KONG

ABS Tip Dijital Kumpas Made in Canada

* Agildigi Anda LCD Ekran O Konumdaki Olgiiyii Verir. ABS Teknolojisi ile Tekrardan
Sifirlama Yapmaya Gerek Yoktur. ABS Sayesinde Hizll Hareketlerden Kaynaklanan
Hatalarda Ortadan Kalkmistir.

* Zero / ABS Tusu Herhangi Bir Pozisyonda Sifirlama Yapmayi Saglar. Bu Tug Ayrica
Mutlak Sifir ( Genelerin Kapali Oldugu Pozisyon ) Degerine Dénmeyi Sadlar.

* INC / Metrik Dontigiimli * Bagparmak Tekerlegi Mevcuttur

* SR44 1.5V Pil * Plastik Kutu icerisinde Gelir.

Siparis Kodu Kapasite Olcek Hassasiyet

AS -307-56-3 0-150 mm 0.01 mm +0.02 mm

AS - 307 -58 -3 0-200 mm 0.01 mm +0.03 mm

AS -307-62-3 0-300 mm 0.01 mm +0.03 mm
ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

IP 67 Su Gegirmez Dijital Kumpas é
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* ABSOLUT Sifirlamaya Gerek Yoktur. * Kolay Okuma icin Sabitleme Ozelligi

* ABSOLUT Yada Artan Olgiim Modu * ING / METRIK Déniistim

* Metal Kasa ile Normal, ve Agir is Ortamlarinda Galigma

* Bag Parmak Tutucu  * Otomatik Agma Kapama Ozelligi

* CR2032 Pil * Kalibrasyon Sertifikasi
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Siparis Kodu Kapasite Olcek Hassasiyet
AS-305-06-2 0-150 mm 0.01 mm +0.02 mm
AS -305-08-2 0-200 mm 0.01 mm +0.03 mm
AS-305-12-2 0-300 mm 0.01 mm +0.03 mm

ASIMETO.  Agir i Cift Cene Dijital Kumpas

KANADA & HONG KONG
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3D TESTER 3 Boyutlu Olgiimlerde

Kullamm: Freze ve NC Tezgahlarda, isleme Merkezlerinde Ayni Seknde Elektro
Erezyon Tezgahlarinda Yatay ve Dikey Kullanilabilir. is Parcasi Sifir Noktalarinin
Belirlenmesi, Boylarin, Delik Merkezlerinin Referans Kenarlarinin Olgiilmesi.
Universal 3D Sensor; Yalitiimig Ug Donanimli, Veldon Tutucu igine Baglanarak
ilk Seferde Salgi ( T.L.R ) Tam Olarak Sifira Ayarlanir Ardindan s Mili Ekseni, I
Parcasi Kenarina Tasinabilir, is Mili Ekseni Is Parcasinin Kenarlarina Temas
Ettirilerek Her Hangi Bir Yénde (X - Y - Z Ekseni ) s Parcas! Sifirlarini

Hizli / Kolayca Ayarlamak Olgmek igin Kullanilir. Saatin ibreleri Tam Olarak Sifin
Gosterdiginde Is Mili Ekseni Tam Kenar Uzerine Gelmis Olur ( Temas Probu Ug
Kiresi Gapi Hesaplanmasi Gerekli Degildir ) Sadece Sifirlayin Yeter..!

Yar Gap ilavesi yada Gikariimasi Gibi Matematik Hesaplamalar ile Olusan
Operatdr Hatalari ve Sorunlar Ortadan Kalkmis Olur, Buda Operator(in
Verimliliginin ve Hassasiyetinin Arttinimasina Destek Olur. Kisa ve Uzun Prob
Uglan Farkli Olgiimlerde Kullanilabilir, Prob Uglar Herhangi Ek Bir Alet
Gerekmeksizin Degistirilebilir, Ayrica Kalibrasyon Gerekli Dedildir, Giivenlik
Amach Olarak Unitenin Fazladan HareketMesafesi Mevcuttur ve Asin YUk igin
Olusturulan Kirilma Noktasi Sayesinde Sensériin Omrii Bu Sekilde Uzatilmistir.
Tim Universal 3D Sensorler Maksimum Olcli Hassasiyeti Elde Etmek icin
Montaj Esnasinda Tek Tek Test Edilir ve Tim Ayarlar Yapilir.

+ IP 67 Normuna Gére Su Gegirmezlik Saglanmigtir.

Siparis Kodu Uriin Modelleri
@ 20 Silindirik Veldon Saftli - Ug Boyutlu Olgii Alma
: ‘ A F N L HAINI 8036000 Mekanik 3D Tester 113/ 0.001 mm
o]
‘ o | Hew o HAIM 8036440 Model: SK 40 Mekanik 3D Tester 113 mm /0.01 mm
- ="l d HAIM 8036540 Model: BT 40 Mekanik 3D Tester 113 mm /0.01 mm
HAIM 8036200 Aparat: @ 4 x 25 mm Kisa Algilama Ucu
* Cift Cene Ozelligine Sahiptir. | HAIM 8036300 Aparat: g 8 x 65 mm Uzun Algilama Ucu
*Kiit Cene Kumpas Tipi w17 . ' N
Meveuttur. Y i NOT: Bir Kere Makinanin Miline Kenetlendiginde Tagma Tamamen Sifira
* Alti Bilgi Kontrol Butonlu T Ayarlanabilir. Bu Sayede Islenecek Parcanin Kdselerinin Uzerindeki Mil
Siparis Kodu Kapasite Olcek Hassasiyet Ekseninin Kesin Konumu Bulunabilir. Bu; Sifirlarin Ayarlanmasinin
AS-315-20-8 0 - 500 mm 0.01 mm +0.05 mm Uzunluklarin Olgtiimesinin Hizla ve Kolayca Yapiimasini Saglar.
AS-315-32-8 0- 800 mm 0.01mm £ 0.07 mm 3D Sensor ile X /Y ve Z Olmak Uzere Tim Eksenlere Ulagilabilir,
AS-315-40-8 0 - 1000 mm 0.01mm +0.10 mm VA Aletin Duyarliigi Sayesinde Makinanin Uzerindeki Parcalari
ST ] : ; 7 Denetleyebilirsiniz. lorisim Mengenesi ile, Deligin Merkezini
'paris ocu a ¢ :X . Koseleri Bulun ve Parcalari Belirleyin. Bunlarin Ttmu
AS-315-20-8 | 680 | 150 | %6 | 24 | 10 | 25 3D Sensor ile Miimkiindiir. Unitenin Tiimiiyle Test Edilmis
AS-315-32-8 | 1030 | 150 | 67 | 30 | 10 | 2 On Ayar Kirc Noktalari ile Bagjlantili Gok Uzun Bir Agiri
AS-315-40-8 1230 | 200 | 67 30 10 25 Y | Calisma Mesafesi Vardir, Buda Sensoriin Omriinii Uzatir.
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